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下列样品由客户提供及确认为：

委托单位 四川安博特安全防护科技有限公司

委托单位地址 四川省成都市武侯区二环路南三段一号祥福苑大厦东 10A
客供样品描述 13 针 HPPE 手套芯 丁腈磨砂掌浸手套

样品描述. (A)手套

颜色/色号 (A)黑色

纤维成分/材质 (A)HPPE/尼龙/氨纶/玻璃纤维/丁腈胶

规格型号 DG0806
样品尺码 9/10
样品数量 (A)10 双

检验类别/样品来源 委托检验/客户寄样

样品送达日期 2024-08-16
检测周期 2024-08-19 - 2024-08-23

检测依据 详见检测结果页

判定依据 GB 24541-2022 手部防护 机械危害防护手套

检测结论
本报告仅提供实测数据和单项判定， 详见检测结果/汇总页，检测结果仅适用于收到的样品

。

通标标准技术服务（上海）有限公司
 

批准人签署
 

     
    

    
     

郭郁 (授权签字人)
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GB 24541-2022 手部防护 机械危害防护手套

检测项目 A 备注

耐切割性（圆盘刀试验法） 2 级
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检测结果及评判

GB 24541-2022 手部防护 机械危害防护手套

检测项目及测试方法 判定 样品 单位 技术要求 测试结果

- 至少 1 级

性能等级：

1 级：1.2
2 级：2.5
3 级：5.0

4 级：10.0
5 级：20.0

推荐等级 2

指数 - 掌部-1# 4.1

耐切割性（圆盘刀试验法）

GB 24541-2022, 条款 6.2

1．根据 GB 24541-2022 章节

6.2，在 60 次循环后测试样未出

现割破现象，测试手动停止。

2．刀片在切割测试（章节 6.2）
的过程中出现变钝，应当进行章

节 6.3 中的直刀切割测试，并且

该方法成为评估防护切割风险的

参考方法。

见结果 A

指数 - 掌部-2# 4.4
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样品照片

除非另有说明，参照 ILAC-G8:09/2019，使用简单接受（w=0）的二元判定规则进行符合性判定。

***报告结束***
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